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5 Pffltxrungs-Profilteil 



Zus a to m e n £ as sung 




10 . Bin Fuhrungs-Profi ilteil (1) aus Bleeh fur Langs fiihrungen 
oder Sohwenkfuhrungen weiet an einero Langsrand (3) 2wei 
abstehende Randflansahe (4) auf , die dureh Spaltprof ilieren 
aus deiu Langsrand (3) gebildet sind. Mihdestens eine 
Oberfl&che (5, 6) dee? prof ilierten L&ngerandes (3) bildet 

15 eine Fuhrungsf laclie fiir mindestene einen Walz- oder 

Gleitkorper (2) „ Die Fiihrungpf lache (7) wird beispielgweise 
durch den zwisohen den beiden Randf lanschen (4) liegenden 
Oberf lachenbereich (5) gebildet. 



20 (Fig. 1} 
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Pflhrungs -Prof ilt eil 

5 

' Die Erfindung betrif ft ©in Fohrungs-Prof ilteil aus Bleoh 
fur Langsfuhrungen oder Schwe'nkfuhrungen, mit mindestens 
einer daran ausgebildeten FUhrungaf lacbe . 

10 in vielen technischeh itowendungsgebieten werden 
^gsfubxungen, die als Walz- oder Gleitfubrungen 
ausgebildet eein kfinnen,. eowie. Sohwerikfubrungen benotigt. 
Beispiele fur den Einsatz von Langefuhrungen sind Fflbrungen 
far Mobelschubladen und sitzschienen-in Kraftfahrzeugen. 

15' ; 

Die bierfur verwendeten,' laiigsoriantierten Fuhrungs- 
prof ilteile werden Gblicherweise durch Walzpxof ilieren, 
Strangpreesett, Gesenkblegen oder Warmwalzen hergest'ellt, 
wobei die Wahl des HersteUungeverfahrens von dem 
20 eingesetzten Material, und der zu produzierenden LosgrSfie 
abhangt. Allen dieaan zur Heratellung der Fuhrungs- 
Prof ilteile toekannten Fertigungsverfahren ist gemeinsam, 
dass im Oberflachenbereiob der gefertigten Bauteile 
. lediglieb geringe oder keine Verfeatigungen dee . 
25 ' eingesetzten Materials realisierbar sind. Zur Erhobung der . 
' VerscbleiS- und Betriebsf estigkeit der Fubrungs -Prof ilteile 
nr&ssen desbalb je nacb Anwendungsf all kostenintenaive 
Nacbbearbeitungaacbritte, ■ .. B. W^rmebenandluxxgen pder 
Beschicbtungetechniken, inpbesonde^e dar FUhrungaf lacben, 
30 nacngescbaltet warden. 
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Aufgabe der Erf indung let es daher, ein Fuhrungs~Prof ilteil 
der eingangs genannten Gattung zu scbaf f en, das ohne die 
Notwendigkeit von Nachbearbeitungsschritten an seiner 
mindestens einexi Fuhrungsf l&ahe eine .erhohte Festigkeit 
5 und/oder Harte aufweist und das kostengunstig hergestellt 
werden kann. 

j 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelost, dass das 
Fuhrungs- Prof ilteil an einem Ii§ngsrand. zwei abstehende 
10 Randf lansche aufweist, die duroh Spaltprof ilieren aue dem 
L&ngsrand .gefoildet sind und dass mindestens eine pberf l§che 
des profilierten Langsrandes eine Fuhrungsf lache fur* 
mindestens einen waiz- oder Gleitkorper bildet. 

15 KTeuere Entwicklungen in der Uroformtechnik haben gezeigt, 
dass durcb ein als "Spaltprof ilieren" bezeicbnet.es 
Verfahren die Herstellung von Prof ilteilen mit von der 
Blechebene wegweisenden Randf lanschen moglich ist 
(DB 100 39 768 Al) . Bei diesem Verfabren w4.rd mit Hilfe 
20 einer Umformwalze und zwei Druckwalzen ein ebenes Blechband 
zu einem langsorientierten Prof ilteil umgeformt. Die dabei 
gebildeten Randf lanscbe weisen bierbei insbespndere im 
. Kontaktbereich des Werkstucks mit der umformwalze ein© 
erhohte Festigkeit und H&rte aufi. Mit diesem Verfahren . 
25 kannen kostengunstig Fuhrungs-Frof ilteile gefertigt werden, 
' die im Betrieb habere Belastungen ertragen als zur Zein 
erh&ltliehe Fuhrungs-Prof ilteile. Die durch das 
Heratellungsverf ahren bedingte Steigerung der Festigke.it 
und H&rte in bestimmten Oberf l&chenbereichen wird 
3 0 erf indungsgemafi daduroh ausgenutzt, dass mindestens ein 
Teil dieser Oberf lachenbereiche erhohter Festigkeit und 
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Harte Fu»rungsfla.clien beim Eineatz des Prof ilteilB fur 
Langs fifihrungen Oder Schwenkffihrungen bilden.. \ 

Ala besondera vorteilhaft koromt noch hinzn, dasa die 
Obarfl&cbenqualitat in den oberf l&chenbereiqhen, die mit 
den Umformwalzen in Eingriff standen, beaondera hoch iat, 
so dasa gerade diese Bereiche auen wegen Xhrer 
Oberflachenqualitat besondera ala Fuhrungsf lachen geeignep 

aind.. • 

Bin weiterer Vorteil beateht darin, dasa die 
FObrungaflaohen, die in untersobiedliehen Richtungen , . 

wirken, durch verachiedene Randf lanache ausgebildet werden 
konnen. Damit k6nnen toleranzbedingte Abweichungen von der - 
sollgeometrie mit geringerer Pedersteif igkeit auegeglichen 
werden . • 

Die Fertigung'der Fuhrungs-Prof ilteile durch das • 
Spaltprof ilieren iat raum- und platzsparend moglich. Da die 
durch spaltprof ilieren hergeatellten Fuhrungs -Prof ilteile 
einteilig aind, ergeben sioh wirtachaftliche und teohnische 
Vorteile in Bezug auf die Teileanzahl und den Wegfall von 
FQgeoperationen. Ea konnen beliebige und aomit insbesondere 
belaatungaoptimierte Geometrien der Randflansche erzeugt 
werden. Durcb .die gezielte Beeinf luaaung der Steif igkeit 
der Randf lanaobe, insbesondere fiber die Wahl der 
Flanschdioke, kann die Verspannungaeropf indlichkeit der zu 
realisierenden Langsffihrungen oder Schwenkfuhrungen, 
beispielaweiee bei Vorapannung, eingeatellt. und optimiert 
werden. 
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, ,i)urch die er£indungsgen#£e Gestaltuag der Ffihrunge- 
Profilteile wird deren Oberflache im Randbereich • 
vergrofiert. Dadurch wird, Raum geschaffen ffir die Anordnung 
von Antriebpkottrponenten (die auch in dem Ffthruiigs- 
5 profilceil integriert: eein konnen) , z.B. einer Zahnstange , 
Oder von Sen@oren fur beispielsweise die 
pojaitionserfiassuhg. 

Gem&£ eiher bevorzugten Ausftihrung der Erfindung ist 
10 vorgesehen, dass der wiechen den beiden Randf lanschen 
liegende Ob,erfl&chenbereicli mindeetene teilweiae, die 
F&hrungsfl&cbe bildet. Dieser Oberf laohenbereich hat beim 
Spaltprofilie'ren eine besonders hohe Verfestigung 
' Oberf l&chengl&ttung etffahren und ist datrtit besonders ale 
IS Ftthrungsf lache geeignet . 

Alteraativ dazu oder zus&tsslich kaim aUah vorgeeelxen 
• werden, dass die einander zugekehrten Inneneeiten der ^ 
beiden Randf lansohe mindestens teilweiee die 
20 Ftlhrungsfl&chen bilden. Such diese innerifi lachen weisen eine 
durcb das Herstellungaverfahren bedingte, wesentlich 
erh6h.te Feetigkeit und/oder oberflachenJtxarte sowie eine 
hohe Oberflachenqualitkt auf.. 

25 Weitere .vorteilhaf te kusgestaltungen des 

Erf indungsgedankena eind Gegenetand weitererc 
Unteransprftche. 

Die Erf indung wird nachfiolgend an Ausfflhrungsbelspielen , 
30 naher erls-utert , die in der Zeichnung dargestellt sind.' 



:AXG3 Nr 172188 von NVS:FAXG3.I0.0101/06151351215 an NVSPRINTER.0101/LEXMARK2450 (Seite 5 von 17) 
Datum 25.09.02 1 5:28 - Status: Server MRSDPAM02 (MRS 4.00) ubernahm Sendeauftrag 
Jefreff: 17 Seite(n) empfangen 




- 5 - 



Es zeigt jewei'ls ineinein vereinfaohten Querschnitt : 

Fig. 1 eineals Walzffthrung ausgebildete Li^gsffthrung init 
5 rawischen awei Fuhrunga-Prof ilteileh angeordneten 
Walskorpern, 

Fig. 2 eine gegenttber der Fig. 1 abgewandelte Ausffihrung 
einer WalzfTQJazrung, 
10 . 

Fig. 3 eine weitere abgewandelte Auafiihrungaf orm mehreter 
, LSngafffrrungen, 

Fig. 4- eine als Walzfuhrung ausgebildete L&ngaffthrung mit 
15 an den AuSenflachen der Randflansche auagebildeten - 
FOhmngaflaohen und 

Fig, 5 eine Schwenkfuhrung. . 

20 Die in Fig. X in einern Teilechnitt dargestellte 

•Ii&ngsfuhrung weist zwei Fuhrungs-Prof ilteile 1 auf , 
zwischen denen alp Kugeln geformce Walzkorper 2 angeordnet 
sind. Die beiden Fttirungs-Prof ilteile 1 bestehen aus Blech r 
an dessen jeweils in Fig. 1 dargestellten LSngarand 3 sjwei 
(§^*^ 25 im'Querschnitt angenahert Y-formig abstehende Randflansche 
' ^iiw 4 ausgebildet aind. Die Randflansche 4 aind nach dem au$ 

dem Dokument DE 100 39 768 Al bekannten Verf ahren des . 
Spaltprof ilierena hergestellt. Der zwisphen den beiden 
Randflanschen 4 liegende Oberf l&cheribereich 5 sowie , 
30 teilwei^e die einander ^gekehrten Innenseiten 6 der beiden 
Randflansche 7 bilden die Fuhrungsflache fii* die Walzkorper 
2. Dieee Fiihrungaf 13.ahe ist durch den dort beirtv 
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Spaltprof ilieren ausgefflLhrten Walzyorgang kaltverf estigt 
und weist daher eine erhahte Festigkeit urid Harte eowie 
eine besonders hohe Oberf l&chenqualit&t auf . Diese 
Bigenschaften wirken sioh gfmstig im Hinblick auf die an 
5 derartigen Fuhrungen auf tret enden. Bel astungen und 
Versohleife aus . m ■ 

Wenn - wie bei den Ausfuhrungen nach den Pig, 1-3 
dargestellt - als Walzk&rper 2 Kugeln verwendet warden, ist 
10 die darait zusammenwirkende FuhrungsflScShe 7 im Querschnitt 
kreisbogenf ormig . 

Bei den in den Fig. 1-3 dafgestellten 

Ausf-Qbrungebeispielen von LSngefiihrungeh und ebenso beim 
15 Beispiel einer Schwenkfuhrung nach Fig. 5 sind die beiden 
Ivi-f Randflansche 4 symmetrisah zu einer Mittelebene 8 des 

Fubrungs-Prpfilteils 1 angeordnet. 

Das Ausftabroingsbeispiel nacb Fig. 2 uxiter,scbeidet 3ioh von 
20 dem Beispiel nach Fig. 1 nur dadurch, dass. .eines der Leiden 
Filhrungs-Profilteile 1 durch eine Blechechiene 9 ersetzt ■ 
•iet,, in der eine Rinne 10 ausgeformt j ist , die eine 
Lauffl&che fftr die W&lzkorper 2 bildet. 

(J^^^ 25 Beim AusfGbrungs'bei spiel nach Fig. 3 sind nebeneinander 
I I drei L&ngsfi2toungen ausgebildet, die jeweils ein Ftthrungs- 

Profiilteil 1 der scho.n bei Fig. 1 bescbriebenen *Ausf ilhrung 
aufweisen- Jedee ,Ftihrungs-Prof ilteil 1 bildet bierbei 
zwiscben seinen beiden Randf lanschen 4 die Fahrungsf laohe 7 
30 fftr die als Kugeln ausgeftthrten Walzkfcrper 2. Die weitere, 
}y r .- niit den W&lzkdrpera 2 zusammenwirkende Ftibrungsbahn wird 

jeweils von einer Rille 11 eines im Querschnitt angenahert 
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T-f6rmigen Bauteils 12 gebildet. Dieses Bauteil 12 kann 
ebeneo wie die Fflhrungs-Prof ilteile durch Spaltprof ilieren 
aus einem Blechstreif en, hergestellt sein und in ■ 
entgegengesetzten Richtungen abstehende Randf lansche 13 
S aufweisen. 

W&hrend bei den Ausfuhxungsbeispielen nach den Fig- 1-3 
die beiden Randf lansche' 4 symmetrisoh zu der Mittelebene a 
angeordnet sind/ zeig£ Pig. 4 Sin Puhriinga-Prof ilteil 1« , 

10 deeeen beide ■ Randf lanpche 4' asymmetrisch zur Mittelebene 8 
angeordnet sind. Aufierdem bilden bei diesem 
Auaffthrungsbeispiel die Aufienseiten 14 der beiden 
, Randf lansaha 4' die Fuhrungsfiaahen fur Kugel-Walzk&rper 2, 
die jeweils an den Inneneoken. einer teilweise geschloasenen 

15 langliahen Prof ilschiene 15 gefuhrt sind. 

Wahrend die bisher beschriebenen Fuhrungen Langs fuhrungen 
aind, etellt Fig. 5 eine Schwenkfuhrung im. Teil-Querschnitt 
dar. Die beiden Randf lansche 4 ' des Fuhrungs-Prof ilteiis 1 
20 umgreifen einen ein Gelenk-Innenteil bildenderi Gleitk6rper 
16 ^.chwenkbar. Die ainander augekehrten Innenseiten 6' der 
beiden Randf lansche 4 ' ' bilden die Fuhruhgaf lache und 
.liegen auf einer gemeinaamen Zylinderf lache, die auch die 
Au$enf lache des Gelenk-Innenteile IS bildet. Ein mit dem 
• 25 Gelenk-Innenteil IS beispielsweise einstuckig verbundenes 

Bauteil.17 kann dafcer in der durch. Pfeile 18 angedeuteten. 

Weise gegenuber dam Fuhrungs-Prof ilteil 1 gesohwenkt • 

warden. 

30 Das Gelenk-Innenteil IS kann auch an dem den' Randf lanschen 
4«« abgekehrten 'l&ngarand des Fuhrungs-Prof ilteiis 1 
. ausgebildet werden. Beispielsweise kann aus solchen 
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gelenkig ineinandergreifenden Fflhrungs-Prof ilt^ilen ein aus 
Stablblechlamellen bestebender Rollladen boher Festigkeit 
vmd EinbruehssieherHeit hergestellt. warden. 

Das verwehdete Halbseug aur Herstellung der bescbriebenen . 
Ftorungs-Profilteile iat ein Blech (Platine ■ odar votn Coil) 
aus jedam hierffcr geeigneten .Material . Soweit die . 
AuSenaeiten 14 - wie beim Beispiel riacb.Fig. 4 - ale 
FObrusgsf l&cfaen berangezogen warden, konnen die dort 
gegebarienfalls f ertigungsbedingt entatebenden Langsrillen 
fiber geeignete Wahl der Fertlgungs-Prozeseparamefcer 
eingestellt warden. . _ 



15 
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Prof. Dr.-Ing. Dipl . -Wirtsch, -Ing. Peter Groche 



5 Fuhrunga-Psofilteil 



patentanspruche 




20 




l.'FOhrungs-Profilteil aus BleoH fta Langeffthrungen oder 
ScHwanXffihrungen, nit mindeetens einer daran ausgebildeten 
Ffihrungsflaehe, dadurch gekennzeichnet , daaa das Fflhrungs- 
Profilteil (l, X') an einexn Laugsrand (3) steel- abatehende 
IS Randflansche" (4, 4', 4") aufweist, die durcb 

Spaltprofiilieren aus dem .Itagnod (3) gebildet sind, und 
dass mindestens eine Oberflache (S, 6, 6', 14) des 
profilierten Langarandes (3) eitxe Fuhrungsf lache ' ffir - 
mindestens einen Wals- oder Gleitkorper (2, 16) bildet. 

2 Fuhrurige-Profiltei'l naoh Anspruehl, dadurcb 
gekennzeichnet, dass der zwiecben den beiden Randf lanachen 
<4) liegende Oberflachenbereieh (S) mindestena teilweiae 
die Fuhrungsf lache (7) bildat. 

3. Fuhrunga-Profilteil nach anapruch 1. oder 2, dadurch 
gekennzeichnet, daaa die einander zugekehrten Inneneeiten 
(6) der beiden Randflansche (4) mindestens teilweiae die 
Fuhrungsf lachen (7) bilden. 

4 . Fuhrungs-Prof ilteil nach einem der Ansprucha 1 - 3 , 
dadurch gekeimzeichnet, .class die Puhrungef l&che (7) im 
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Ouarschnitt kreiebogenfdrmig. ist upA mi* als Kugeln 
geformten W&lzkarpern C2) zusammenwirkt. 

5. pffiturupgs-Profiltail nach Anspruch 1, dadurch 
5 gekennzeichnet, daes die beiden Randflanache (4) 
eym metrisch zu einer Mittelebene (8) dea Fuhrunge- 
Profilteils (1> angeordnet Bind. 

6 Fuhrunga-Profilteil nach Anspruch 1, dadurch 
10 gekennseichnet , dass die beiden -Randf laneche (4 • ) 

a S yn>metriech zu einer Mittelebene (8) des Fuhrungs- 
Prof ilteils (D angeordnet sind. 

7 Fuhrunga-Profilteil nach/ Anspruch 1, dadurch 
W gekennzaich^t.dasa die.Aufienseite (14) mindestens eines 

■der beiden Randflaneche <4') die Fuhrungeflaohe bildet. 

a Ptthrungp-Profilteil nach Aiieprucn 7, dadurch 
gekennzeiohnet, daes die AuSenseiten (14) der beiden 
20 Randflaneche (4-) die Pflhru^geflachen bilden. 

• $ Fuhrunga-Profilteil nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, dass die beiden Randflanaohe (4M) einen . 
ein Gelenk-xnnenteil bildenden Gleitkorper (16) achwenkbar 
25 umgreifen. 

10 Fuhrunga-Profilteil nach Anspruch 9, dadurch 
gefcennzeichnet, dass die einander zugekehrten, die 
Fuhrungsflache bildenden Innenseiten (€•> der beiden 
Eandflanache (4M) aux einer gemeinaamen zylinderflache 
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